T.C M.E.B OZEL ATILIM BILKEY BiLiSiM KURSU
Bilgisayar Sayisal Kontrollli ( CNC Dik isleme tezgahi kullanma ve programlama ) Sinav Sorulari

1.) CNC freze yazdigimiz programi neden simiilasyon
ile test edilmelidir?

A) Seri imalata baslamadan 6nce tezgah test
programina ayarli oldugu igin.

B) Program yazimindan veya bilgi transferinde
olusabilecek hatalara karsi hasari 6nlemek igin,
programin dogru calisip cahismadigini kontrol etmek
icin.

C) Takim asinmasini 6nlemek igin.

D) Programin dogru galisip hizli ilerlemeleri kontrol
etmek igin.

2.) DRY RUN asagidakilerden hangisinde en iyi ifade
edilmistir.

A) Hizliilerlemeler kapatilarak talas alma
ilerlemesinde kesiciyi hareket ettirme modu.

B) Is pargasi lizerinden talas kaldirarak daha hassas
isleme modu.

C) Seriimalatta calisma modu.

D) Satir satir calisma modu.

3.) CAD/CAM terimin anlami asagidakilerden
hangisinde en iyi ifade edilmistir.

A) Bilgisayar destekli imalat.

B) Bilgisayar destekli ¢izim

C) Bilgisayar destekli tasarim ve imalat.
D) Bilgisayar destekli takim tezgahlari

4.) CNC freze tezgahinda program girisi yapmak icin
kontrol panelindeki hangi kisim kullanilir.

A) Kontrol Gnitesi.

B) Kontrol paneli harf ve sayi tuslari.
C) Mode Select diigmesi.

D) Similasyon kismi

5.) CNC freze i¢in yapilmis olan programda imalata
baslamadan énce asagidakilerden hangisi ilk 6nce
yapilmalidir.

A) Program similasyon ile kontrol edilmelidir.
B) Satir satir modda calistiriimalidir.

C) Program seri modda calistiriimahidir.

D) Programin mantik ve yazim hatalari kontrol
edilmelidir.

6.) Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur.

A) ilk Uretilen is parcasi 6lcme ve kontrol aletleri
yardimiyla kontrol edilmelidir.

B) Satir satir calistirma modunda tezgaha is pargasi
baglanmaz.

C) Olgiilen is parcasindaki 6lcii farklarini offset
menusinden diizeltebiliriz.

D) Seri modda calisirken tezgah kapisi acik kalabilir.

7.) Fanuc sistemine goére asagida verilmis olan
program adlarindan hangisi dogrudur.

A) 1234;

B) O(frezeleme);
C) 0123456;

D) 01234

8.) Asagidaki se¢eneklerden hangisinde devir sayisi
kodu dogru olarak yazilmistir.

A) S1200M03;
B) G00S1200;
C) M1200S04;
D) S1200F03

9.) G28G91X0Y0Z0; satirinin agiklamasi asagidaki
segeneklerden hangisinde dogru olarak yazilmistir.

A) Takimin verilen koordinatlarda sifir noktasina
gitmesi.

B) Takimin tezgah referans noktasina dénisu.

C) is parcasi yiizeyinden talas kaldirmadan ilerlemesi
D) Tezgahin seri modda galismasi

10.) T8M6; satirinin agiklamasi agsagidaki
segeneklerden hangisinde dogru olarak yazilmistir.

A) 8 numarali takim segimi

B) 8 numarali takim degisimi

C) 6 numaral takim secimi ve degistirilmesi
D) 8 numarali takim secimi ve degistirilmesi
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11.) Asagidakilerden hangisi takim yaricap telafisi
iptali yapar.

A) G42
B) G41
C) G43
D) G40

12.) is pargasi baglama ile ilgili standart baglama
elemani asagidakilerden hangisidir?

A) Kayis

B) Mengene
C) Matkap
D) Mil

13.) Asagidakilerden hangisi kesici takim baglama ile
ilgili standart baglama elemanidir?

A) Pens

B) Doner tabla
C) Divizor

D) Ayna

14.) Programin test edilmesi agsagidakilerden hangisi
ile yapilir?

A) Similasyon
B) Mengene
C) Matkap

D) Divizor

15.) Program hatalari hangi islem yardimiyla
diizeltilir?

A) Fanuc

B) Mazatrol
C) Simulasyon
D) Siemens

16.) Asagidakilerden hangisi kesici takimlarin
baglandigi aparattir?

A) Magazin
B) Mengene
C) Ayna

D) Divizor

17.) Asagidakilerden hangisi mutlak programlama
kodudur?

A) G70
B) G90
C) Go1
D) GO3

18.) Asagidakilerden hangisi artish programlama
kodudur?

A) GO7
B) GO1
C) G02
D) G91

19.) Asagidakilerden hangisi frezede is pargasinin
referans noktasinin tanitilma islemi eksenleridir?

A)XY,Z
B) W
Q)z
D) R

20.) Asagidaki hangisi punta agma, delik delme ve
silindirik havsa agma kodlaridir?

A) G90
B) G54
C) G81
D) G28

21.) Asagidakilerden hangisi delik biiyitme kodudur?

A) G85
B) GO3
C) G42
D) G40

22.) Asagidaki komutlardan hangisi derin delik (talag
bosaltmali) delme kodudur?

A) G50
B) G83
C) G37
D) G41
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23.) is pargalan iizerindeki derin delikleri delmek
(delik sonunda beklemeli) amaciyla hangi gevrim
kullanilir?

A) G82
B) G81
C) G54
D) G42

24.) Dongiide delik biiyiitme islemi hangi isim verilen
kesiciler ile yapilir?

A) Boring Bar
B) Matkap

C) Caki

D) Tabla

25.) Delik sonunda beklemesiz ve talas bosaltmasiz
delik delme ¢evrim kodu hangisidir ?

A) GOO
B) GO3
C) G02
D) G81

26.) Kesici takimlar CNC freze tezgahinda nereye
baglanir ?

A) Divizor
B) Tabla

C) Mil

D) Magazin

27.) Asagidaki hangisi ile “Fanuc Programi” igin
derinlik ve ilerleme verilir?

A) R-F
B) K-M
C) Z-F
D) N-M

28.) Asagidaki hangi déngii ile derinligi fazla olan
deliklerin delinmesi 6nerilmez?

A) G86
B) G81
C) G85
D) G83

29.) Asagidaki komutlardan hangisi ile talag
bosaltmali delme kodudur?

A) G86
B) G83
C) G81-G82
D) G85-G87

30.) Asagidaki komutlardan hangisi saat yéniinde
dairesel hareketi kapsar?

A) G41
B) G42
C) GO2
D) GO3

31.) CNC freze tezgahinda derinlik ekseni hangi harfle
gosterilir?

A) X
B)Y
0z
D) U

32.) Kesici takim telafisi iptali hangi komutla
saglanir?

A) G40
B) G41
C) G42
D) GO1

33.) CNC freze tezgahinda asagidaki hangi is baglama
elemani kullaniimaz?

A) Mengene
B) Divizor

C) Déner tabla
D) Pens

34.) CNC freze tezgahinda kesici takimlar hangi
aparata baglanir?

A) Ayna

B) Magazin
C) Kater

D) Mengene
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35.) G02 X_ Y_ R_F_; komut satirindaki R harfi neyi
ifade eder?

A) Koordinat
B) Yarigap
C) ilerleme
D) Cap

36.) XY diizlemine hangi komut ile gegilir?

A) G17
B) G18
C) G19
D) G20

37.) Dogrusal hareketi saglayan komut
asagidakilerden hangisidir?

A) GO1
B) GO2
C) GO3
D) GO4

38.) Takim yarigapi telafisi komutunu iptal eden
komut asagidakilerden hangisidir?

A) G40
B) G41
C) G42
D) G43

39.) CNC freze tezgahinda normalde kag adet
koordinat ekseni vardir?

A) 1
B) 2
)3
D)7

40.) CNC freze tezgahinda hangi is yapilmaz?

A) Kanal
B) Kavis
C) Profil
D) Tornalama

41.) Asagidakilerden hangisi sonra yapilmahdir?

A) Takim segimi
B) is baglanmasi
C) Program girme
D) Temizlik

42.) ZX diizlemine hangi komut ile gegilir?

A) G17
B) G18
C) G19
D) G20

43.) Asagidaki komutlardan hangisi saat yonii
tersinde dairesel hareketi kapsar?

A) G41
B) G42
C) GO2
D) GO3

44.) Dogrusal hareketi saglayan komut
asagidakilerden hangisidir?

A) GO1
B) GO2
C) Go3
D) GO4

45.) CNC freze tezgahinda kesici takimlar hangi kisma

baglanir?

A) Ayna

B) Magazin
C) Kater

D) Mengene

46.) Kesici takim telafisinden ¢ikmak igin hangi
komutla kullanilir?

A) G40
B) G41
C) G42
D) GO1
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47.) GO1 X_ Y_ F_; komut satirindaki F harfi neyi ifade
eder?

A) Koordinat
B) Yarigap
C) ilerleme
D) Cap

48.) Kontrol paneli iizerinde MODE SELECT SWITCH
anahtari lizerinde ZERO RETURN segenegi ne ise
yarar.

A) Bilgi girisi yapmaya

B) Veriler Gzerinde diizenleme yapmaya

C) Tezgah tabla ve kesicisini tezgahin sifir noktasina
gondermeye

D) Elle calisma modunu segcmeye

49.) is pargalarini tezgah tablasina baglarken hangisi
temel prensip degildir?

A) is siki baglanmalidir.

B) Parca alttan iyi desteklenmelidir.

C) Parcga yaglanmahdir.

D) Hizli ve kolay sikilabilmeli ve acilabilmelidir.

50.) Hangisi is baglama yontemlerinden biri degildir?

A) Mengene ile baglama

B) Civata ve papucla baglama

C) ipile baglama

D) Baglama (is) kaliplari ile baglama

51.) El tamburu ile galisma modunun secildigi MODE
SELECT SWITCH anahtar konumu hangisidir?

A) JOG

B) HANDLE

C) MDI

D) ZERO RETURN

52.) CNC freze tezgahlarinda X-Y diizlemini segen
komut hangisidir?

A) GOO

B) G43

C) G17

D) G91

53.) Hangisi ekranin islevlerinden degildir?

A) Eksen hareketleri hakkinda bilgi vermek.

B) Fonksiyonlarin durumunu gostermek.

C) X, Y, Z eksen konumlarini géstermek.

D) Hava sogutmasinin agik olup olmadigini géstermek.

54.) Position (POS) tusu hangi isi yapar?

A) Hesap makinesini agar.

B) Ekrana mesaj yazmak.

C) Ekrana X, Y ve Z eksenlerinde kesici konumunu
gostermek.

D) Tuslarin st fonksiyonlarini kullanmaya.

55.) Program (PROG) tusu hangi isi yapar?

A) Simulasyon ekranina gegme

B) Program girisi yapmaya, calisan bir programi ekrana
getirme

C) Tezgahin sistem ayarlarini yapma

D) Yazilan karakteri silme

56.) EOB tusu hangi isi yapar?

A) Program yazarken satir sonuna (;) isareti yazma

B) Program girisi yapmaya, calisan bir programi ekrana
getirme

C) Tezgahin sistem ayarlarini yapma

D) Yazilan karakteri silme

57.) SYSTEM tusu hangi isi yapar?

A) Program yazarken satir sonuna (;) isareti yazma

B) Program girisi yapmaya, calisan bir programi ekrana
getirme

C) Tezgahin sistem ayarlarini yapma

D) CNC tezgahin sistem ayarlart ile ilgili mentlere
girme
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58.) OFFSET SETTING tusu hangi isi yapar?

A) Program yazarken satir sonuna (;) isareti yazma

B) Program girisi yapmaya, ¢alisan bir programi ekrana
getirme

C) Kesici takimin referans noktasinin (sifir) tanitiimasi
icin gereken mendleri agma

D) CNC tezgahin sistem ayarlari ile ilgili menilere
girme

59.) FEEDRATE OVERRIDE diigmesi hangi islevi
yerine getirir?

A) Program calisirken ilerleme degerinin kontrol
edilmesine yarar.

B) Kesicinin hizl ilerleme miktarini ayarlamaya yarar.
C) Devir sayisini ayarlamaya yarar.

D) Sogutma suyunu agmaya yarar.

60.) MODE SELECT SWITCH anahtari hangi islevi
meydana getirir?

A) Program calisirken ilerleme degerinin kontrol
edilmesine yarar.

B) Kesicinin hizli ilerleme miktarini ayarlamaya yarar.
C) Tezgahin calisma modlarini segmeye yarar.

D) Sogutma suyunu agmaya yarar.

61.) MODE SELECT SWITCH anahtarinda MDI
konumu ne ise yarar?

A) Program calisirken ilerleme degerinin kontrol
edilmesine yarar.

B) Kesicinin hizli ilerleme miktarini ayarlamaya yarar.
C) Tezgahin galisma modlarini segmeye yarar.

D) Tezgaha kisa CNC kodlari yazmaya yarar.

62.) MODE SELECT SWITCH anahtarinda JOG
konumu ne ise yarar?

A) Talas alma ilerlemesinde kesicinin elle hareketine
yarar.

B) Kesicinin hizli ilerleme miktarini ayarlamaya yarar.
C) Tezgahin calisma modlarini segcmeye yarar.

D) Tezgaha CNC programi yazmaya yarar.

63.) MODE SELECT SWITCH anahtarinda ZERO
RETURN konumu ne ise yarar?

A) Tezgahin tiim kontrollerini operatore verir.
B) Kesiciyi ve tablayi tezgahin sifirina gonderir.
C) Tezgahin calisma modlarini segmeye yarar.

D) Tezgaha CNC programi yazmaya yarar.

64.) MODE SELECT SWITCH anahtarinda TAPE
konumu ne ise yarar?

A) Tezgahin tiim kontrollerini operatore verir.
B) Kesiciyi ve tablayi tezgahin sifirina gonderir.
C) Disardan CNC programi yliklemeye yarar.
D) Tezgaha CNC programi yazmavya yarar.

65.) MODE SELECT SWITCH anahtarinda HANDLE
konumu ne ise yarar?

A) El tamburu ile tezgah kizak hareketlerini kontrol
etmeye yarar.

B) Kesiciyi ve tablayi tezgahin sifirina génderir.

C) Disardan CNC programi yiiklemeye yarar.

D) Tezgaha CNC programi yazmaya yarar.

66.) DRY RUN tusu islevi nedir?

A) ilerleme ayari yapma

B) Devir sayisi ayari yapma

C) Yazilmis CNC programini ¢calistirirken hizli ilerlemeyi
kapatir

D) Sogutma suyunu acar

67.) FLOOD COOLANT tusunun islevi nedir?

A) ilerleme ayari yapma

B) Devir sayisi ayari yapma

C) Yazilmis CNC programini ¢cahlistirirken ilerleme
kontroliini operatore verir

D) Sogutma suyunu agar

68.) SPINDLE ORIANTATION tusu islevi nedir?

A) ilerleme ayari yapma

B) Fener milini belli bir pozisyonda sabitleme

C) Yazilmis CNC programini ¢ahstirirken ilerleme
kontrollni operatore verir

D) Sogutma suyunu acar.



T.C M.E.B OZEL ATILIM BILKEY BiLiSiM KURSU
Bilgisayar Sayisal Kontrollli ( CNC Dik isleme tezgahi kullanma ve programlama ) Sinav Sorulari

69.) CNC freze tezgahinda el tekeri ile hareket
ettirmede islem sirasidir?

A) MODE SELECT SWITCH---JOG---BOTH HAND---
SPINDLE CW

B) MODE SELECT SWITCH---HANDLE---X,Y,Z tuslarini
segme

C) MODE SELECT SWITCH---MDI

D) MODE SELECT SWITCH---ZERO RETURN---X

70.) Elile takim degistirmede MODE SELECT SWITCH
anahtari hangi konumda olmahidir?

A) JOG

B) HANDLE

C) ZERO RETURN
D) MDI

71.) Tum eksen hareketlerinin referans alindigi
noktaya ne ad verilir?

A) Eksen

B) Referans (sifir) noktasi
C) Orta nokta

D) Taret

72.) Frezede is pargasi sifir noktasinin (birden fazla
sifr noktasi i¢in) kodu asagidakilerden hangisidir?

A) GOO
B) G54-G59
C) G92
D) G71

73.) Takimlarin sifirlamasinda kullanilan elemanlara
ne ad verilir?

A) Isik

B) Taret

C) Prob

D) Fener mili

74.) Takim boyu telafisi komut satirinda girilirse
hangi komutlar kullanihir?

A) G00-GO1
B) G43

C) G70-G71
D) G90-G91

75.) Program baslangicina is referans noktasini
tanimlamak icin kullanilan ilk kod hangisidir ?

A) GOO
B) G54
C)G71
D) G43

76.) Hangisi is parcasi baglama araci degildir?

A) Ayna

B) Mengene

C) Baglama kaliplari
D) Kater

77.) Mengene sikilirken mengene kolu ne ile
sikilmahidir?

A) Cekig

B) Levye

C) ingiliz anahtari

D) Normal el kuvveti

78.) CNC torna tezgahi hangi koordinatlarda ¢aligir?

A) X-C
B) X-Y
C) X-Z
D) Y-Z

79.) Asagidaki hangisi freze veya tornada lineer
dogrusal hareket (dogrusal interpolasyon, talas alma
ilerlemesi) G kodu ile saglanir?

A) GO1
B) GO2
C) GO3
D) G04
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80.) Asagidaki hangisi freze veya tornada gegici
bekleme yapar?

A) GO1
B) GO2
C) G03
D) GO4

81.) Asagidakilerden hangisi saat ibresine ters yonde
(CCW) dairesel interpolasyon hareketi yapar?

A) GO2
B) GO1
C) G03
D) GO4

82.) Asagidaki hangisi freze veya tornada devir sayisi
hangi harf ile verilir?

A) P
B)D
Qs
D) F

83.) Asagidaki hangisi freze veya tornada G kodu
tezgah referans noktasina gonderir?

A) G25
B) G26
C) G27
D) G28

84.) Asagidaki hangisi tornada bitirme (ince
tornalama) cevrimi ile yapilir?

A) G70
B) G71
C) G72
D) G73

85.) Asagidaki hangisi tornada sabit kesme hizi
kontrolii G kodu ile yapilir?

A) G96
B) G97
C) G98
D) G99

86.) Yardimci fonksiyon kodu ve Hazirlayici
fonksiyon kodlar1 hangi harf ile baglanir?

A)Mve G
B)F
qo
D)S

87.) Asagidakilerden hangisi alt program sonu, ana
programa geri donme M komutudur?

A) G96
B) G97
C) M99
D) G99

88.) Asagidakilerden hangisi is pargasinin boyuna
(silindirik) formuna goére tornalama yapar?

A) G70
B) G71
C) G72
D) G73

89.) Asagidakilerden hangisi alt programi ¢agirma
yapan M komutudur?

A) M09
B) M03
C) M04
D) M98

90.) Asagidaki “M” komutlardan hangisi sogutma
sivisini ve hava liflemeyi kapatir?

A) M06
B) M07
C) M08
D) M09

91.) Asagidakilerden hangisi program sonu komutu,
programin basina dénmek igin RESET tusuna basilir,
bu komutu yapan M komutu hangisidir?

A) M0O
B) MO1
C) M02
D) M03
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92.) Asagidakilerden hangisi frezede artigh
(incremental) programlama kodudur?

A) G91
B) G97
C) G94
D) G90

93.) Asagidakilerden hangisi Tornada T0707 dizinde
acithmidir?

A) 7 nolu takim 7.Satir numarasi
B) 7.Takim 7.0fset numarasi

C) 7.takim 7.satir numarasi

D) 7.0fset 7.takim numarasi

94.) "M” yardimci komutlarindan hangisi programi
durduktan sonra tekrar programin basina dénen
(program sonu ve baslangica déniis) komuttur?

A) MO

B) M01
C) M02
D) M30

95.) Asagidaki “M” komutlarindan hangisi tezgah
fener (is) milini saat ibresi (CW) yoniinde galigtirir?

A) M03
B) M04
C) M05
D) M06

96.) N10 GO1 X80. Z45. F120; program satirindaki alti
cizili ifadeler neyi ifade eder?

A) Kelime

B) Veri

C) Adres

D) Satir numarasi

97.) Asagidaki “M” komutlarindan hangisi program
satirina yazildigi zaman, program is (fener) milini
tamamen durdurur?

A) M0O
B) MO1
C) M02
D) MO5

98.) Asagidakilerden hangisi ilerleme degerini
gosteren harftir?

A) G
B) M
Q)F
D)N

99.) Asagidaki hangisi freze veya tornada “M”
komutlarindan hangisi sogutma sivisini agar?

A) MO1
B) M02
C) M08
D) M09

100.) CNC program yapisinda asagidakilerden
hangisi daima en son satirda yer alir?

A) Program numarasi
B) Teknolojik bilgiler
C) Geometrik bilgiler
D) Program sonu kodu

101.) Bir makine pargasinin tam olarak islenebilmesi
icin gerekli olan bilgileri igeren yaziima (komutlar,
koordinatlar ve isleme parametreleri) ne ad verilir?

A) Blok
B) Satir
C) Adres
D) Program

102.) CNC programi yazilmaya baslandiginda FANUC
sisteminde ilk satirda yazilmasi gereken
asagidakilerden hangisidir?

A) Program adi

B) Devir sayisi

C) Tezgah calisma dizlemi kodu
D) Kesici takim numarasi



T.C M.E.B OZEL ATILIM BILKEY BiLiSiM KURSU
Bilgisayar Sayisal Kontrollli ( CNC Dik isleme tezgahi kullanma ve programlama ) Sinav Sorulari

103.) Kesici takim, ilerleme hizi ve kesme hizi gibi
bilgileri iceren kodlarin yazildigi b6liim
asagidakilerden hangisidir?

A) Giris bolima

B) Teknolojik bilgiler
C) Geometrik bilgiler
D) Yardimci kodlar

104.) CNC programi yazarken satir numaralarini
koymazsak program ne gibi bir hata verir?

A) Start digmesine basildiginda program calismaz.
B) Program isleme sirasini karistirir, bu da tezgahin
hasar gérmesine neden olur.

C) Herhangi bir hata vermeden program islevini
surdirar.

D) Program alarm verir.

105.) CNC programina satir numarasini vermemiz ne
gibi bir avantaj saglar?

A) Satir numarasi, programin ¢alisirken kaginci satirda
oldugunu gérmemizi saglar, béylece yeni bir
diizeltmede isimizi kolaylastirir.

B) Satir numarasi, programin kag satir yazilmis
oldugunu gosterir.

C) Satir numaralari isleme sirasini gosterir.

D) Satir numarasi hicbir avantaj saglamaz.

106.) Kesici takimin pozisyonu, is pargasinin
pozisyonu, yaptigi hareketin sekli ve yéniinii belirten
bilgilerin yazildigi1 boliim asagidakilerden hangisidir?

A) Teknolojik bilgiler
B) Geometrik bilgiler
C) Yardimci kodlar
D) Giris bolimi

107.) Asagidakilerden hangisi dairesel interpolasyon
kodlarini verir?

A) G00-GO1
B) G41-G42
C) G02-G03
D) G17-G18

108.) CNC freze programini yazarken kullanilan
yardimci kodlardan M02 ve M30 kodlari arasindaki
fark asagidakilerden hangisidir?

A) MO02 ve M30 kodu program sonu kodu olup ayni
islevi yerine getirir.

B) MO02 program sonu, M30 ise program sonu ve basa
donus islevini yerine getirir.

C) M30 program sonu, M02 ise program sonu ve basa
donus islevini yerine getirir.

D) MO02 tezgahi durdurur, M30 ise programi durdurur.

109.) Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?

A) GOO hizli ilerleme ve GO1 yavas ilerleme kodlari
ayni satirda bulunur.

B) MO06 takim degistirme kodu ve takim se¢im kodu
(G54 gibi) ayni satirda olmak zorundadir.

C) Kesme hizi (S) fonksiyonu yalniz basina degil,
mutlaka M03 veya MO04 kodlari ile birlikte verilmelidir.
D) Program satir numaralari daima 2’ser 2’ser artarak
ilerler.

Asagida bir parcanin CNC programindan bazi satirlar
verilmistir. 110,111,112,113 soruyu bu programa
gore yanitlayiniz.

N1 G90 GO0 X130. Y46. Z50.
N2 T4 M2

N3 M3 S900

N4 GO0 Z5.

110.) Yukaridaki CNC programinda hangi
programlama yontemi kullaniimigtir?

A) Artigh programlama

B) Mutlak programlama

C) Hem artisli hem mutlak programlama
D) Agisal programlama

111.) Yukaridaki CNC programinda hangi satirda
hata vardir?

A) N1
B) N2
C) N3
D) N4
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112.) Yukaridaki CNC programda kag¢ numaral kesici
takim segilmistir?

A) 1
B) 2
Q) 3
D) 4

113.) Yukaridaki CNC program ile ilgili
asagidakilerden hangisi soylenemez?

A) Mutlak programlama yontemi segilmistir.

B) Devir sayisi 900 olarak ayarlanmistir.

C) Tezgah referans noktasina gonderilmistir.
D) Takim is pargasina 5 mm ve hizli ilerleme ile
yaklasmaktadir.

114.) Asagidaki G fonksiyonlarindan hangisi kalici
(modal) gruba girmez?

A) GO1
B) GO2
C) GO3
D) GO4

115.) Tiim eksen hareketlerinin referans alindigi
noktaya ne ad verilir?

A) Edit

B) Referans (sifir) noktasi
C) Orta nokta

D) Taret

116.) is parcasinin sifir noktasini komut satirina
yazmak i¢in hangi kodu kullaniriz?

A) GO1
B) G54
C) G93
D) G71

117.) Asagidakilerden hangisi yanligtir?

A) Mutlak koordinat sistemi G90 ile ifade edilir.

B) Tezgah aynasi her zaman CW (saat ibresi donis
yoni) yoniinde doner.

C) Ayna mili MO5 komutu ile durur.

D) Sogutma sivisi M08 komutu ile agilir M09 ile
kapatilr.

118.) Asagidakilerden hangisi ilerleme degerini
gosteren harftir?

A) G
B) M
Q)F
D)N

119.) “M” yardimci komutlarindan hangisi programi
durdurduktan sonra tekrar programin bagina dénen
komuttur?

A) M0O
B) MO1
C) M02
D) M30

120.) Asagidaki “M” komutlarindan hangisi tezgah is
milini saat ibresi tersi yoniinde ¢alistirir?

A) M03
B) M04
C) M05
D) M06

Basarilar...

11



